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Dysze centralne DMT-C i dolotowe DMT
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KS - koncéwka standardowa. Przetworstwo

wszystkich tworzyw nie wzmocnionych

i bez dodatkéw uniepalniajacych. Tem-

peratura przetworstwa do 280°C. Nie sto-
min A/2 + 80 A2 + 17 sowac do PR

KT -koncowka specjalna. Przetworstwo
wszystkich tworzyw w tym tworzyw
wzmocnionych oraz tworzyw z dodatka-
mi uniepalniajgcymi. Temperatura prze-
twoérstwa do 360°C.
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Dysze centralne DMT-C i dolotowe DMT s

Typ dyszy gA g B gcC D OF G g P g X
1 32 10 24 10 25 8,4 5,5 0,8+1,2
DMT 2 36 12 27 13,5 28 8,7 7 0,8+1,5
DMT-C 3 40 16 30 14,5 31 8,4 9 1,0+1,8
4 48 20 37 17,5 38 9,3 12 1,0+2,0

L 46 56 66 76 86 96 106 116 126 146 166 186 206 226 246
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Zabudowa dysz DMT-C oraz DMT
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* Uwaga
Zmiana wymiaru L zabudowy dyszy pocigga za soba
zmiane wymiaru D o te sama wartos¢.

Sposéb zamawiania:
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Rodzaj koncéwki / Rk
Przyktad: DMT-C-2 / L=66 / KS / Rk=20
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